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Ase  LIBAID T-2 NEDIR 2w

Libaid T-2 mikemmel bir siire¢ yardimcisidir. Dolgulu pigmentlerde
kullanildigi zaman polimer matriksi igcinde ihtiyac duyulan dagilimi tGniform bir
sekilde yapar. Libaid T-2 cok iyi bir baglayicidir. Bu ylzden dolgu ile polimer
sistemi arasinda iyi bir baglayici olarak gorev yapar. Yiksek dolgulu

sistemlerde Libaid T-2 daha iyi homejenizasyon ve Uniforma dagilim saglar.

UYGULAMA ALANLARI
» Mobilya compoundlari
» Otomotive sektori compoundlari
> Antisplit ( yiksek dolgulu ) masterbatch
» Renkli masterbatch
» Yanma geciktiricili masterbatch
> Yuksek dolgulu PVC compound
» Termoset compound

» Dolgulu stirenik compound Dolgulu termoplastik elsatomer



e NASTERBATCH DE KI AVANTAULARI e

% BUtlun termoplastik olefinlerle uyumludur.
“Dispersiyonu zor olan organik ve inorganik
pigmentlerde dagilimi diizenler.
<*Masterbatchte ylksek pigment ylklemesi ile
dagilimin dizenlenmesini saglar
Granlllerde cok iyi bir ylzey kalitesi saglar.

Akis dzelliklerini iyilestirir

“Siyah masterbatch te dispersiyonu zor olan
karbon siyahinin tasiyici hammadde de iyi

dispersiyonunu saglar.



/\ YUKSEK DOLGULU (G
ZiRVE

LIBERTY
PVC COMPOUNDLARDA KULLANIMI CHEMICALS

» Libaid T-2 PVC kablo kilifi ve Yanma geciktiricili ve
duman bastiricih (FRLS) compoundlar da kullanima
uygundur.

» Yuksek dolgu ( Kalsit, talk, ATH ) yuklemeli PVC kablo
kilift kompoundlarinda dolgu malzemelerinin daha iyi
dagilimini saglar.

> Ylksek dolgulu PVC compoundun akis degerlerini
artirir.

» Kablo ylUzeyinde purtzsiz parlak yapi

> Libaid T-2 Kullanildiktan sonra diger geleneksel
kaydiricilarin kullaniimasina gerek yoktur.



» TPE VE TPO COMPOUNDLARDAKI
ZIRVE

ZIRVE AVANTAJLARI SRR Y

»Geleneksel kullanilankaydiricilar ile
karsilastirildiginda daha iyi bir viskozite
dusdracuddar.

»>Katilan dolgularin ¢cok ve diger katkilarin cok iyi
dispersiyonunu saglar.

»LIBAID T-2 Ylksek dolgulu yada yanma
geciktirici katkili elastomerlerde etkili bir proses
ajanidir.




/\ TERMOSET UYGULAMALARDAKI ©
ZiRVE

AVANTAJLARI SIBERTY

»LIBAID T-2 toz halindeki bitlin termoset kaliplama
uygulamalari i¢cin uygun bir proses ajanidir.

»PF, UF ve MF kaliplama kompoundlarin da katilan
bitin katkilarin cok iyi dispersiyonunu saglar

»Akis ozelliklerini iyilestirir

»0zellikle enjeksiyonluk ve yiiksek akiskanli
cesitlerinde kullanimda 6zellikle tavsiye edilir.

»Cok karmasik kaliplar dahil, kalibin uniform ve kisa
stirede tamaminin dolamsini saglar.

>Cok iyi kalip ayirici etki saglar

»Formulasyona PE wax ve metal sterarat gibi
geleneksel kaydiricilari katmaniza gerek kalmaz.

»Geleneksel kullanilan kaydiricilara oranla daha az
kullanim ve etkili sonug



/\ DOLGULU POLIOLEFIN o
ZiR

VE COMPOUNDLARDAKiI AVANTAJLARIS2ERAY

< Akma sicakligini dizenler

% Katki ve dolgu maddelerinde mikemmel
dagihm saglar.

% Kalip cekme orani indirgenir.

% Ylzey gorandsund cok iyi yapar.

“Baskida ciceklenme &6zelliklerini engeller.

% Akis 6zelliklerinde, darbe dayanimi ve esneklik
dayanikhhidinda ulasilan basari tablo 1'de

gOsterilmigstir.
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DOLGULU POLIOOLEFIN COMPOUNDLARDA
VE |iBAiD T-2 NiN FiZiKSEL GZELLIKLERE ETKISi

Tablo 1: Darbe Dayanimsiz Dolgulu PP, Libaid T-2 Kullanimi Ile
Fiziksel Ozelliklerinde Olusan Degisimi Gosteren Test Sonuglar

(&)

LIBERTY
CHEMICALS

Test Ozellikleri Talk Talk Dolgulu _Gelisim
Dolgulu PP (%0,5) Ozellikleri
PP Oraninda
(%40) Libaid T-2
Enjeksiyon Kalip 28,91” 31,09” + 7,5 %
Spiral Akis, 210
Fiziksel Ozellikleri
Cekme Verim (psi) 3040 2880 -5,3 %
Cekme Kesme(psi) 2560 2640 -3,1 %
Flex Modiulu (psi) 108,00 113,00 -4,6 %
Sertlik (Shore D) 73 72 - 1 pt
Izod Darbe (m.kg /m) | 17,44 21,80 + 25,0 %
centikli
Cekme orani (in/in) 0,0064 0,0052 - 18,8 %




/\ DOLGULU POLIOOLEFIN COMPOUNDLARDA (B)
Zi LIBERTY

RYE  LiBaiD T-2 NiN VizKOZITE USTUNDEKI ETKiSi Slevicas

Sekil 1: % 40 Talk Dolgulu PP’de Libaid T-2'nin Vizkozite Ustlindeki Etkisi

Fig. 1 Sekil 1'de Libaid T-2 ve
normal Kalsiyum stearat
1000000.00 | kullanilmis talk dolgulu
' PP’de viskozite dustsini
‘-""‘--,.\ gosteren grafik
Iy gorebilirsiniz. Libaid T-2
Viskoziteyi duslrerek
akisin iyilesmesine
yardimci olur ve dolgu
maddesinin uniform bir
sekilde dagilimini saglar
- e —— kalibin daha hizl
0.01 0.1 1 10 dolmasini saglar ve
Shear Rate, Sec-1 mekanik 6zellikleri
; b iyilestirir.
— 1 % Calcum Stearate 1.0% Libaid T-2 9

Viscocity Pa.s

1000.00 -



/\ DOLGULU POLIOOLEFIN COMPOUNDLARDA (S
ZIRVE LiBAiD T-2 NiN AKIS OZELLIKLERINE ETKisi SBERTY

Tablo 2 : % 70 CaCO3 Yiiklenmig LLDPE *nin
Libaid T-2 Kullanarak Akis Ozelliklerinin lyilestirilmesi

Compound

Kalsiyum Karbonat
Dolgulu LLDPE

CaCo03 Yukleme

% 70

Test Uriin Kalsiyum | Libaid
Stearat T-2

Dozaj Seviyesi 2,0 1,0

Ozellikleri

MFI (gm /10 10,72 19,66

min)@ 190 C

Vizkozite (Pa.s)
@ 150 C

2,00,000 1,00000

Yiizey Bitirmesi

PUrlzlU PlUruzslz

%70 CaCO3 ile yuklenmis LLDPE’'de kullanilan
Libaid T-2 MFI ‘da ¢ok belirgin iyilestirmelerin
oldugunu gorebiliriz.

% Malzemenin MFI 6zelliklilerinin
iyilestirilmesi (viskozitenin distrilmesi)
prosesi kolaylastiracaktir.

% Makine Uretim zamanini dusurecektir.
% Polimer matrislerde uniform dispersiyon
saglayacaktir

% Son parcada puruzsiz bir yldzey
saglayacaktir.

% Cok yuksek kalsiyum karbonat yutklemeli
(%80 ve Ustl) Libaid T-2'nin dozaj
ayarlanmasi ile basari saglanacaktir.
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/\ DOLGULU POLIOOLEFiN COMPOUNDLARDA &

ZIRVE | iBAiD T-2 NiIN ENERJi TASARRUFU ATKISi SeGions

Tablo 3 : %40 Talk Yiiklenmis PP'de
Libaid T-2'nin MalzemeTorku Uzerindeki Etkisi

Libaid T-2 katilmasi ile birlikte

Fi“?“' Tork Topl?(nl\] Enerji akista iyilesme, bunun sonucu
(Nm) (KNm) olarak makine torkunun diismesi
Kontrol 11,2 36,2 ve dnemli bir oranda enerjinin
Libaid T-2 (0,1 %) 10,3 34,4 g?ﬂe goralar Eirbf)rat”da

— ismesine sebebiye
Libaid T-2 (0,3 %) 10,0 33,0 verecektir.Buda gli¢ tasarrufunda
LibaidT-2 (0,5 %) 9,8 32,7 size cok 6nemli bir maliyet

avantajl saglayacaktir.

Tablo 4 : %20 Talk PP Uretiminde

Libaid T-2'nin PE wax ile Olan Farki Tork ve vizkozite calismlar Libaid

T-2 ‘nin PE Wax ile karsilastirma
yapildiginda cok iyi bir proses ajani

KATKI Ortalama | Toplam Enerji oldugunu goésterir.
Tork (Nm) (KNm)
Kontrol 6,6 22,5 Tablo 4'te Libaid T-2 kullanilarak

5 enerji ve tork harcanmasinda ne
PE Wax (%0,5) 6,5 24,0 kadar azalma sagladigini

Libaid T-2 (%0,5) 5,5 21,9 gorebiliriz. 11




_ DOLGULU POLIOOLEFIN COMPOUNDLARDA S
ZIRVE | iBAiD T-2 NIN MALZEME AKI§ OZELLIKLERINE ATKiSi CheMicALS

Resim 2 : %20 Talk Yiiklenmis PP’ de
Libaid T-2 Kullanilarak Akis Ozelliklerinde iyilestirme

Resim 2'de PE Wax
kullanimi ile Libaid T-2

L kullanimi karsilastiriimistir.
204 Libaid T-2 kullanarak akis
é 0.3 neredeyse 2 kat artmistir.
3 0.2
o
* 01
0

_ .
—— Control ——— 0.5% PE Wax - 0.5% Libaid T-2

e o e

12



/ZiEVE

Cam Elyaf Dolgulu PP Compounda Etkisi

Sekil

Libaid T-2’nin Cam Elyaf Dolgulu (&
PP Compounda Etkisi LIBERTY

3: Libaid T-2'nin % 40

Viscosity Pa.s

1000 A

v“vr’-&;&irﬁg

e s e R R
i et o i o e R [ T i HaaE
S FE 3 5] i T i
R s o e e e R

--------

100
100

1000 _ ‘|QQGD
___ Shear Rate, Sec-1

 |—Control —0.5% Libaid T-2|

Cam elyaf dolgulu PP’de Libaid T-2
kullanilarak ergiyik vizkozitesinde
azalma sekil 3'te acikca
goérulmektedir.

Libaid T-2 katilan bir formulasyona
PE Wax ve Metal Stearatlar gibi
baska kaydirici ve ayirici ajana
ihtiyac yoktur.
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Tavsiye Edilen Proses Sekli EL%EEID;

/\ Poliolefinler icin Libaid T-2’nin )
ZIRVE

MIKSER

Beforefeeding  Feeding Materials Mixing

heaters therrnocauples shaping die

BAMBURI

I I I =|=| I

turaing screw batrel realten plasiic extrudat

=it or

TEK VIDALI EKSTRUZYON

1997 Encyclopasdia Britanmica, Inc.

Tek vidali sistemlerde ana hammadde ve katkilar nce  likle bamburi veya
mikserde On bir kar1 stirma i gslemine tabi tuttulmalidir. Burada bamburi
kullaniimasi trtn kalitesi ve malzeme kari  simi acisindan ¢ok avantajli olacaktir.
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/\ Poliolefinler icin Libaid T-2’nin )
ZIRVE

Tavsiye Edilen Proses Sekli EL%EEID;

Additives

! Filler
Polymer !

CIFT VIDALI EKSTRUZYON

Eger proses cift vidali bir ekstrlizyon ile yapiliyorsa , proses oncesinde biri slem
gerekmemektedir. Polimer ile kullanilacak kalsit ya  da dolgunun %40 kadari
hammadde ve Libaid T-2 ile ile birlikte kar1  sim yapildiktan sonra huniden ger

kalan dolgu da dozajlayici ile yan beslemeden verili . 15



/\ DOLGULU POLIOLEFIN cOMPOUNDLARDA &
ZiRVE

GENEL AMAGLI FORMULASYONLAR  Crievioas

Genel Amacl 1 Mineral Dolgulu PP Genel Amagcl 1 Mineral Dolgulu LLDPE
Compound Formulasyonu Compound Formulasyonu
PP % 39 Polymer LLDPE 50 MFI | % 27
CaCoO3 % 40-50 Kapl Kalsit % 70
Talk % 20-10 Libaid T-2 % 1.5
Libaid T-2 | % 1,0 - 1,5 PE Wax % 1.0
toplam agirhg Cinko Stearate % 0.5
NOT:
PP [ Homopolimer,MI _10-12 ] .
STalk . [Kaplanmamis.5 Micron partikl boyut ] Genel Amagli TiO, Dolgulu LLDPE
Masterbatch Formulasyonu
LLDPE 50 MFI % 30
Tio2 % 68
Libaid T-2 % 2 16




