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Aciklamalar

UYUMLASTIRICI: iki veya daha fazla farkli polimeri
birbirine baglar.

BAGLAYICI AJAN: Polimerlerin mineral dolgular
ve cam elyaflarla uyumlulugunu artirin
MUKAVEMET ARTIRICI: Malzemenin darbe
direncini arttirir.

YAPISTIRICI AJAN: iki farkh film malzeme
arasinda yapistirma etkisi gosterir ( Adhesive
Resin)
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Zirbond Uriin Gruplari _
>

« PP Baglayici
 PE Baglayici
« EVA Baglayici
- ABS Baglayici & Mukavemet Artirici POE-g-MAH
 PA Mukavemet Artirici PP-g-MAH
« PBT Mukavemet Artirici
- PC Mukavemet Artirici POE-g-GMA
 PPO Mukavemet Artirici
« POM Mukavemet Artirici EPDM-g-MAH
» |ki Katman Arasi Baglayici Ajan
Gunes paneli icin Kaplama Filmi

3
Compounding m Metal Coating HFFR Cables Blow Molding
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Zirbond MAH Serisi Uriin Gruplari

Zirbond, maleik anhidrit (MAH) asilanmis
polimerleri iceren bir uruin grubudur. Ana polimer,
reaktif ekstrizyon igslemiyle maleik anhidrit ile
asilanir.

Zirbond, Polimer ve polimer digi malzemeler
arasinda baglayicilik saglayarak performanslarini
artirir.

Zirbond, farkh ana polimerler ve gerekli asilanmisg
MAH seviyesi ile urunleriniz i¢in gozumler sunar.

O
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Maleic Anhydride
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MAH malzemeler nasil calisir

Polar gruplar: Molekdililin aktif bdlgesi, onlar
birlegtirmek igin diger substrata baglanir

Polar olmayan gruplar: Sac¢ benzeri bir yapi
olusturur
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PP-g-MAH
PP ICIN BAGLAYICI AJAN
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PP ICIN BAGLAYICI AJAN ( PP-g-MAH) B

Zirbond , reaktif ekstriizyon ile uretilen, yliksek performansh bir
maleik anhidrit fonksiyonellestirilmis homopolipropilendir.
Oncelikle polipropilen matrislere polarite eklemek ve 6zellikle
amino-silan ile muamele edilmisg cam takviyelerle polipropilen
reaktivitesini arttirmak igin tasarlanmistir. Yuksek maleik anhidrit
icerigi, optimum uygulama ozelliklerini korurken duiisuik islem
seviyelerinde kullanimina izin verir.

UYGULAMALAR

» PP ve cam elyaf, talk, kalsit vb gibi takviye edici ve dolgu
malzemeleri karigsimlarin da yuksek baglayicilik

» Polipropilen / Poliamid alagimlarinda uyumluluk saglar

» Polipropilenin metale yapigsma ozelliklerini artirir

» Uzun cam elyaf veya dogal elyaf ile gu¢lendirilmis PP
bilesiklerinin ekstrizyonunda mukemmel baglanma o6zelligi
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PP CAM ELYAFLI COMPOUNDLARDA BAGLAYICI AJAN

CALISMA MEKANIZMASI

Cogu cam elyafi bir madde ile kaplanir (6rn., Amino silan)
Zirbond, cam elyafi ile gliclendirilmig PP karigimlarinda
birlestirme maddesi olarak kullanilir:
Maleik Anhidrit, imid grubuna vermek uzere kaplama ile
reaksiyona girer.
Cam elyafi degistiriciye kimyasal olarak baglar
Zirbond omurgasi PP matris ile birlikte kristallesir
PP matriksinden fibere stres aktarimi saglar, optimum
donati saglar
Zirbond eklemek, PP kompozitlerin genis bir yelpazedeki
mekanik, 1sil ve igslem ozelliklerini gelistirir:

s Sertlik

s Uzama -

< Darbe dayanimi ! ‘
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PP iCIN BAGLAYICI AJAN ( PP-g-MAH)
CESITLERI

Regular Products
KT-1

KT-1C

KT-1D

Low VOC Series
KT-1K

LEP-1A

LEP-1B

LEP-1C

LEP-1D

+YAPISTIRICI AJAN
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PP ICIN BAGLAYICI AJAN ( PP-g-MAH)

Kodu H:r?n?rln)gglie N;‘fc":zlﬂ‘g;/':'oiei; Graft Orani (%) Uygulamalar
KT-1 PP-H 120 0.5 Otomotiv pargalari,
KT-1C PP-B 130 0.6 Elektrikli ev egyalari,
Mobilya parcalari,
KT-1D PP-H 120 0.9 vb...
Low VOC PP Baglayici ajanlar
Ko {ammacde  (wc dimatoms  Oram (%) oram  Uygulamalar
KT-1K PP-B =80 1.0 3.5
LEP-1A PP-B =80 0.6 4.5
LEP-1B PP-H 280 0.8 40 Dusdkkoku seviyes

isteyen sektorler.
LEP-1C PP-B =80 1.0 4.0

LEP-1D PP-H 100-120 1.0 4.0
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PP ICIN BAGLAYICI AJAN ( PP-g-MAH)

PP Baglayici ajanlar igin T-VOC Testi

ZIRVE
/“'

...... TIE ;'L EP-18
200000
LE0000
L0000
50000
Time—3 . 6.00 6 50 .00 .50 B.00 850 900 &5 1000 .50 F1.OD 11.50 1200

Uriin testi Yontem: Sonraki analiz igin gaz érnekleri toplamak amaciyla Headspace yontemi kullanildi.
Analiz: Maleik Anhidritin (MAH) kalan miktarini 6l¢gmek icin gaz kromatografisi-kutle spektrometrisi

(GC-MS) kullanildi.
Sonug: LEP-1B'deki rezidiiel MAH'In 2.9x10° oldugu belirlendi.

LEP-1B 2.9x10°

11
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PP ICIN BAGLAYICI AJAN ( PP-g-MAH)

PP Baglayici ajanlar i¢in T-VOC Testi

Uretim Siireci Testi:

Cihaz: METTLER cihazi, ugucu icerigi test etmek
icin kullanildi ve siire¢ boyunca siirekli kontrol
saglandi.

Sonug: LEP-1B'deki ugucu igerigin %0,177 oldugu,
VOC'nin %0,25'ten az veya buna esit oldugu
standart gereksinimiyle uyumlu oldugu bulundu.

Referans Standardi: Degerlendirmeler PV-3900
standardina gore yapilmisgtir.

12
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PP ICIN BAGLAYICI AJAN ( PP-g-MAH)

Mekanik Ozellikler (67%PpP +3%Compatibilizer+30%GF )

ZIRVE

Test Item  Test Method KT-1 KT-1C KT-1D LEP-1A LEP-1B

Tensile Strength ASTM D638 /

(Mpa) SO 527 80 & 86 78 84 77 79
Elongation At ASTM D638/ 3.4
Break (%) 1SO 527 e 29 3.1 2.8 3.0 3.1 :

Flexural ASTM D790/ 117
121 12
Strength (Mpa) ISO 178 3 128 121 126 117
Flexural ASTM D790/ 6.4
Modulus (Gpa) ISO 178 6.4 6.4 7.4 6.3 7.2 6.4
Izod notched
impact strength AT DZSS 12.6 12.8 13.6 12.4 12.0 12.7 15.3
ISO 180
(K3/m2)
Melt Flow Index 550005 16k 1.5 1.4 1.6 1.7 1.6 1.9 1.9

(9/20min)
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PE ICIN BAGLAYICI AJAN URUN CESITLERI

(PE-g-MAH)

KT-12B
KT-12D
KT-12

KT-12L
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PE ICIN BAGLAYICI AJAN (PE-g-MAH)

Melt Flow Index Grafting Base

ZIRVE

EirEiele (190°C, 2.16g/10min)  Rate(%) Polymer AppIlEEE
Cable
RIFIZE H20 Sz | LB (high filler non-halogen flame retardant)
Cable
SR 2d0-440 240500 | THLLDIPIE (high filler non-halogen flame retardant)
KT-12 2 0-6.0 10-1.2 HDPE Electrostatic spraying, wood-plastic
composites
KT-12L =2.0 0.2-0.6 HDPE PE/HIPS Blend

Onerilen doz:

Talk veya kalsiyum karbonat ile birlestirilmis magnezyum hidroksit, aliminyum hidroksit gibi halojen olmayan alev geciktirici dolgu
maddeleri ile hazirlanan yluksek dolgulu kompozit kablo malzemeleri igin, inorganik alev geciktirici dolgu maddeleri ile matris
recginesi arasindaki araylz uyumlulugunu etkili bir sekilde gelistirebilir. Bu, inorganik dolgu maddelerinin daha dizgun bir sekilde
dagiimasina yol agarak yuzey purtzsuzlugunu artirir ve kablo trtnlerinin uzama oranini etkili bir sekilde artirir. Ek olarak,
bagdastiricilarin eklenmesi, eklenen inorganik dolgu maddelerinin miktarini da arttirabilir ve boylece maliyetleri azaltabilir.

Onerilen Dozaj: KT-12B= %3-%10 / KT-12L=3% to 5%
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PE ICIN BAGLAYICI AJAN (PE-g-MAH)

LLDPE+CaCO3+KT-12B'nin Mekanik Ozelliklerine iligkin Veriler

67%LLDPE+30%CaCO3
[0) (0)
Test Item Test Method 70%LLDPE+30%CaCO3 305K T-12B

ASTM D638 /1SO

Tensile Strength (Mpa) 507 11.55 11.66

Elongation At Break (%) ASTM [5);3:738 H1SO 396.46 456.03

Impact Strength (KJ/m?) ASTM [1)52;86 /150 36.37 36.61
Melt Flow Index 230°C/ 2.16Kg 1.05 0.44

(9/20min)
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PA BAGLAYICI VE MUKAVEMET

ARTIRICI AJANLAR
KT-9 o

KT-8
KT-25
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PA BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

Melt Flow Index : Base
0
e (190°C, 2.16g/10min) ity [ReUEE) Polymer
KT-9 0.5-2.0 0.7-0.9 POE
KT-9C =0.2 Medium POE

Uriin uygulamasi:

KT-9 ve KT-9C, PAG'nin saglamligini ve mukavemetini sertlestirmek ve arttirmak igin
uygundur. Sertlesirken ayni zamanda degistiriimis malzemenin iyi sertligini de korur.
KT-9C, esneklestirici 6zellige sahip, maleik anhidrit asilanmis etilen bazli elastomerlerdir.
Malzemelerin darbe direncini artirmak i¢in PA6'nin sertlestiriimesi, guclendirilmesi ve
sertlestiriimesi icin kullanilabilir.

Onerilen doz:

+ KT 9 PAG6 ve PA66'nIn sertlestiriimesi ve «  KT-9C %3 -%25, uygun sekilde artirihr veya azaltilr.
guglendiriimesi igin: %3-%5
+ KT 9 PAG6 ve PAGG'y! sertlestirmek icin: %5-%25
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PA BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

Test [tem Test PAGG+ PA66+ PAG+
Method 12%KT-9 20%KT-9 12%KT-9C

ASTM D638/ 1SO

Tensile Strength (Mpa) 597 49 53.48
Elongation At Break (%) ASTM [5)238 150 41.0 83.5 62.72
Flexural Strength (Mpa) *°™ 2;20/ 150 69 62 61.14
Flexural Modulus (Gpa) ST 27307180 2.1 1.4 1.94
Impact Strength (KJ/m?) ASTM [1)586 /180 38.5 62.8 42.72

Melt Flow Index

(/10min) 230°C/ 2.16Kg 6.8 1.5 4.2
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PA BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

Melt Flow Index : Base
(0)
Slecs (190°C, 2.16g/10min) EIEING REVER) Polymer
KT-7 0.2-0.8 0.5-0.9 EPDM
KT-8 0.2-0.8 0.5-0.9 EPDM

Uriin uygulamasi:

PAG ve PAG6'nIn dayaniklihgini ve alev geciktiricisini guglendirmek ve arttirmak igin.
Uriin Ozellikleri:

Yuksek ve dusuk sicakliklara karsi iyi direng.

Onerilen doz:

PAG ve PAG6'nIn saglamligini ve gucuni arttirmak igin: %3 ila %5.

PAG6 ve PAG6'nIn sertlestiriimesi icin: %5 ila %25.
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PA BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

Melt Flow Index : 0
Grade (190°C, 5g/10min) Grafting Rate(%) Base Polymer

KT-25 1.5-3.0 1.0-2.0 SEBS
KT-2510 >0.2 0.7-1.0 SEBS
KT-2511 >0.1 0.7-1.0 SEBS
KT-2512 10-25 (g/10min 230°C, 5kg) 1.0-1.3 SEBS

Uriin uygulamasi:KT-2510, KT-2511, KT-2512, PA6 ve PAG6'nin toklugunu ve
mukavemetini sertlestirmek ve arttirmak i¢in naylon sertlestirici olarak kullanilabilir.
Naylonu sertlestirmek icin kullanilan KT-25, naylonun seffafligini koruyabilir ve iyi katlanma
direncine ve yuksek uzama oranina sahiptir. Ayrica ABS Uzeri TPE kaliplama
uygulamalarin i¢in de kullanilabilir.

Onerilen doz:%3 ila %20..
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PA BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

Uriin uygulamasi:KT-9 serisi Urtinlerin naylona eklendiginde, esit sekilde dagiimis
parcaciklardan olusan dagilmis bir faz olusturur ve naylon ile sertlestirici arasindaki araytzu
bulaniklastirir, bu da ayirt edilmesi zordur. Kirllma yuzeyi, gorunur gumus cizgiler ve kesme
bantlarinin yani sira sinek davranigin gostergesi olan ¢ok sayida catlak ve gerilim
beyazlamasi goOsterir. Sertlestirici ve naylon arasindaki iyi yapisma, degistirilmis naylonda

4.0 um

Atomic Force Microscop

LogDMTModulus

|
SUB000 25.0kV 9.2mm x500 LM(UL) 12/14/2015 '

Nylon Materials
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PA BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

Cam Elyafli PA compoundin elektron mikroskobundaki Kontrast SEM goruntusu

7'U8010 5.0kV. 600 SE(UL) 4 S SUB010 5.0kWx600 SE(UL)

Baglayici atiimamig Cam EIyafI| Compound Baglayici atilmis Cam Elyafli Compound
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EVA iCIN BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN

KT-26
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EVA BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

Uriin uygulamasi:

*Bu urun, renkli masterbatch'lerin Uretiminde kullanilarak renk hasligini onemli dlgude artirir ve renk
masterbatch'lerin uyumlulugunu artirir. Bir baglanma arttirici olarak yuksek polariteye ve reaktiviteye
sahiptir ve kuguk bir ekleme, malzemelerin boyanabilirligini, yapigkanhgini ve uyumlulugunu gozle
goralur sekilde geligtirebilir.

*Halojensiz alev geciktiricili kablo malzeme sistemlerinde alev geciktirici miktarinin arttirlmasi amaciyla
da kullantlir.

Onerilen doz: %3 ila %5

Base Grafting Rate Melt Flow Index

Grade  polymer (%) (190°C, 2.16g/10min)

KT-26 EVA 0.7-1.0 2.0-4.0
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ABS ICIN BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN

KT-2 KT-3
KT-2H KT-4
KT-2M KT-5

Acrylonitrile
Butadiene Styrene
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ABS |Q|N BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN
Teknik Ozellikler

Base Melt Flow Index Grafting Rate

Eirenfe Polymer (200°C, 5g/10min) (%) Application
KT-2 ABS 2.5 1.5
Modifier for AS/ABS
KT-2H ABS 0.7 2.5 PC/ABS PBT/ABS, ASA
KT-3 ABS 3.0 8.0

Uriin Uygulamasi: Ug Uriiniin timi, cam elyaf takviyeli veya mineral dolgulu ABS ve AS igin arayiiz
degistiricilerin yani sira PC ve ABS karigim alagimlari i¢in uyumlulastirigilar olarak kullanilabilen
maleik anhidrit asili ABS kopolimerleridir.

Uriin Ozellikleri: KT-2H maliyet diisiriict bir Griindr.

Onerilen Dozaj: %3 ila %5.
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Mekanik Ozellikler (60%PC+35%ABS+5%Toughener )

Test Item Test Method

Tensile Strength (Mpa) ASTM D638/ ISO 527

Elongation At Break (%) ASTMD638/1SO527  60.9

Flexural Strength (Mpa) ASTM [1);30/ IS0 73
Flexural Modulus (Gpa) ASTM [1);20/ IS0 2.6

Impact Strength (KJ/m2) ASTM D256/1SO 180 43.9

Melt Flow Index (g/10min) 260°C/ 5Kg 23.3

32.8

75

2.7

41.1
28.9

“+YAPISTIRICI AJAN

ABS ICiN BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN
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ABS ICIN BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN

Mekanik Ozellikler (80%ABS+15%GF+5%Baglayici Ajan)

Test Item Test Method

Tensile Strength (Mpa)

Elongation At Break (%)
Flexural Strength (Mpa)
Flexural Modulus (Gpa)

Impact Strength (KJ/m?)

Melt Flow Index (g/10min)

ASTM D638 /1SO
527

ASTM D638/ ISO
527

ASTM D790 /1SO
178

ASTM D790 /1SO
178

ASTM D256 / ISO
180

200°C/ 5Kg

2.4

120

5.6

6.7

11

2.6

126

5.4

9.9

1.1
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ABS ICiN BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN

Mekanik Ozellikler

Grade Base Melt Flow Index Grafting Rate
Polymer  (230°C, 2.169/10min) (%)
KT-5 PS 5.0-8.0 18-20

Uriin uygulamasi:
Cam elyaf takviyeli AS, ABS i¢in arayuz degistirici; PC/ABS gibi alagimlar i¢in
uyumlulastirici.

Onerilen doz:
%00,5 - %10 arasi
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ABS iCiN BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN
Cam Elyafli ABS Compound i¢gin Mekanik Ozellikler

Tensile Strength (Mpa) ASTM D638 / ISO 527

Elongation At Break (%) ASTM D638 / ISO 527 14.9 19.9
Flexural Strength (Mpa) ASTM D790 /1SO 178 92 80
Flexural Modulus (Gpa) ASTM D790 /1S0O 178 2.6 2.4
Impact Strength (KJ/m?) ASTM D256 / ISO 180 5.0 11.5

Melt Flow Index (g/10min) 200°C/ 5Kg 3.6 2.7
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PC/ABS BLEND iCiN BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN

ZIRVE

Mekanik Ozellikler (659%PC+30%ABS+5%Compatibilizer)

Test Item Test Method KT-2 KT-2H
Tensile Strength (Mpa) ASTM D638 /1SO 527 56 56

Elongation At Break (%) ASTM D638/ ISO 527 84.7 84.7

Flexural Strength (Mpa) @ ASTM D790/1S0O 178 78 78
Flexural Modulus (Gpa) ASTM D790/1SO 178 2.6 2.6
Impact Strength (KJ/m?) ASU D(22536° é)ISO LD 41.8 42.5

Melt Flow Index (g/10min) 200°C 5KG 19.2 22.1
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PC/ABS BLEND iCiN BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN

J

Mekanik Ozellikler (65%ABS+30%PC+5%Compatibilizer)

Test Item Test Method KT-2 KT-2H
Tensile Strength (Mpa) ASTM D638/ 1SO 527 48 47
Elongation At Break (%) ASTM D638/ I1ISO 527 30.3 35.3
Flexural Strength (Mpa) ASTM D790/ 1S0O 178 74 75
Flexural Modulus (Gpa) ASTM D790 /1S0O 178 2.5 2.6

Impact Strength (KJ/m?) ASTM D(2253§C/)ISO 180 28.1 24.8

Melt Flow Index (g/10min) 200°C 5KG 35.7 38.5
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ABS ICiN BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN

Mekanik Ozellikler (ABS Enjeksiyon Kaliplama Mukavemet Artirici)

Melt Flow Index Grafting

(200°C, 5g/10min)  Rate (%) A alliceiion

Grade Base Polymer

ABS Enjeksiyon

KT-4 ABS e —_— Kaliplama
Mukavemet Artirici

Uriin uygulamasi:
islenmemis ve geri déniistiiriilmiis ABS enjeksiyon kaliplama malzemeleri igin
sertlestirici madde; levhalarin ekstrizyonla sekillendirilmesi i¢in kullanilabilir.

Onerilen doz:
islenmemis ve geri doniistiiriilmiis ABS malzemelerinin sertlestirilmesi igin: %3 ila

%10.
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ABS ICiN BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJAN

Mekanik Ozellikler (ABS Enjeksiyon Kaliplama Mukavemet Artirici)

Base Melt Flow Index .
ElEEE Polymer (265°C 10g/10min) Gratfting Rate (%)
KT-2M ABS 20-40  —

Uriin uygulamasi: Bu Urun, polibatadien kauguk, stiren, akrilonitril ve maleimid
monomerden olusan bir terpolimerdir; PA/ABS ve PA/ASA alasimli malzemeler igin
uyumlulastirici olarak kullanilir, alagimin dayaniklihdini artirir ve sertligini artirir; ABS icin
Is1 stabilizatoru olarak da kullanilabilir.

Onerilen doz: %5 ile %10.
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PAG/ABS KARISIMININ MEKANIK OZELLIKLERINE iLiSKIN VERILER
Mekanik Ozellikler

Test Item Test PAG/ABS+ PAG/ABS+5%KT- PAG/ABS+5%KT-
Method 5%KT-2M 2M+5%Muk.Artirici | 2M+10%Muk.Artirici

ZIRVE

Tensﬁz/I ig)ength ASTM gggs /1SO 56 52
Elongatlz)oz)At Break AsT™m [5)238/ ISO 14.9 19.9 17.4
Flexur(c;;\l/lI s;;ength ASTM L;;go /180 92 80 70
Flexur(zsgljl?dulus ASTM [;;20/ ISO 26 24 1.9
Impezﬁt\] ;Sr:]rze)ngth ASTM Ll)ggel ISO 50 115 43.3
Melt Flow Index 230°C/ 2.16Kg 36 27 1.6

(g/10min)
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PC BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

« KT-17
« KT-1701
« KT-18
* KT-18A
« KT-31
« KT-31A
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PC BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

ZIRVE

Grade Melt Flow Index (200°C, 5g/10min) Grafting Rate(%) Base Polymer
KT-17 =0.05 6.0-7.0 Elastomer
KT-1701 1.5-2.0 Elastomer
KT-18 0.40-0.60 White powder Elastomer
KT-18A 0.35-0.45 White powder Elastomer

Uriin Uygulamalari:
KT 17 Serisi urunler PC ve PC/ABS alasimlarini sertlestirmek igin kullanilir; her ikisi de darbe

direncini ve gerilim gatlagi direncini artirabilir.
KT 18 serisi urunler PC'nin toklugunu ve mukavemetini arttirmak, PC'yi toklagtirmak ve alev

geciktiricili PC bilesigini arttirmak i¢in kullanilir; her ikisi de PC/ABS alagiminin uyumlulugunu ve

dayanikliligini artirir.
*Tavsiye Kullanim Niktari:3%-10%
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PC BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

KT-18, 18A ve PC/ABS'nin KT-18, 18A ve ABS/PC'nin
Mekanik Ozelliklerine iligkin Veriler Mekanik Ozelliklerine iligkin Veriler

-
—

Test ltem Test Method Test Item Test Method

Tensile Strength ASTM D638/ 1SO 51 51 Tensile Strength  ASTM D638 /1SO

(Mpa) 527 (Mpa) 527 ar 40
Elongatig%é\t Break ASI;I\(/; 2238 / 56.3 35.7 Egrr]egaa;igx\t ASTM 2238 /1SO 543 478
FIeXUEaMI pS;;ength ASI'g\é 2;30/ 68 68 Streﬂg?ﬁﬁ ) ASTM 2;30 /1SO 67 67
OIS T 22 22 e e 22
Impa(lﬁtJ /Sntnrgngth ASTMD256/1S0 g 5 o |mp6(lﬁt\]/5r:g”9th AT [13536 150 553 56.4
Melt Flow Index 240°C/ 3.8Kg 15.8 16.2 Melt Flow Index 240°C/ 3.8Kg 29 1 19.4

(9/10min) (9/10min)
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Loty

PBT BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

KT-22 KT-3501
KT-33 KT-3502
KT-30 KT-3503
KT-35 KT-3505
KT-35G KT-35B-2
KT-35L

PBT COMPOUND

Appiication :-
e s ! Electronic Connectors, Electrical Parts,
PO Automotive Parts, Home Appliances,
% (408 ¥ Lighting, Applications, Axlal Fans etc.

=)
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PBT BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

PBT Baglayici ve Mukavemet Artirici Uygulamalan

Toughening

_

Toughening and

I Strengthening

PBT Fire Retardant

.- PBT Compound

-
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PBT BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

PBT' ye Katilan Baglayici ve Mukavemet Articinin Etkisi
PBT darbelestirici ajanin reaksiyon prensibi, PBT ve glisidil
metakrilat (GMA) arasindaki reaktivite ile gerceklestirilir. Reaksiyon
prensibi asagidaki denklemde gosterilmistir. Etkisi sagda, elektron
mikroskobu goruntusunde gosterilmektedir (cam elyaf takviyeli PBT
ornek allnarak).

JSM Hz H2 H2 HZ
+ HOOC C—O—C— —C—C—0—<0H
I

EMA-GMA

\JW
1 H || H H2 H2 H2
. HC—C Al
h
EMA-GIMA

0
|| 2 H2 H2 H2 H2
HOOC—4—C C—0—C—C—C—C—-0 OM\ :j’“"
. L—CH——wnninnns
H2 f
HO

e Us000 25 owﬁ X600 LM(UL) 12/14/2015
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KT-22

KT-33

KT-30

KT-35

KT-35G

ZIRVE

2.0-4.0

1.0-3.0

4.5-7.5

4.5-7.5

1.0-3.0
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PBT BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

3.2-3.6

1.8-2.2

0.3-0.6

20-3.0

25-4.0

EMA-g-GMA

EMA-g-GMA

PE-g-GMA

POE-g-GMA

POE-g-GMA

+*MUKAVEMET ARTIRICI “+YAPISTIRICI AJAN

Bu Urtnler, PBT'nin darbe mukavemetinin artiriimasi,

04-1009
alev geciktirici katkilarinda baglayici ve 3%-10%

mukavemet artrilmasi ile PBT alasim drunlerinin

04-1009
modifikasyonu igin kullaniimaktadir. 3%-10%

Alev geciktirici baglayici ve mukavemet artirici 6zelligi

vardir Uriin performansina iliskin miisteri 3%-5%
gereksinimlerini karsilarken muasterilerin maliyetlerini

azaltabilirler

Uriinlerin mukavetini artirmak ve alasim 6zelligini
" ¥ 9 3%-5%
sagdlar
Uriinlerin mukavetini artirmak ve alasim 6zelligini
$ g 3%-5%

sagdlar
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Formula: 80%PBT + 20% Toughener Mekanik Ozellikler

Test Item Test Method KT-22 KT-33

Tensile Strength o1y pe3g /1SO 527

(Mpa)
E'Onga“z; )At Break  AsTM D638 /1SO527  28.1 29,6
0
Flexural Strength x5ty p790 /150 178 a7 48
(Mpa)
Flexural Modulus g1y p790 /150 178 1.6 1.6
(Gpa)
Impact Strength — As7m p2s56 /15O 180 42.2 41.8
(KJ/m2)
Melt Flow Index 230°C/ 2.16Kg 17.7 17.2

(9/10min)
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Formiil: 75%PC + 20%PBT + 5% KT22 / KT33 Mekanik Ozellikler

el SUEMEI | e (Fiser) (50 527

(Mpa)
E'Onga“z; )At Break  AsTMD638/1S0527  85.2 72.2
0
Flexural Strength —— \ g1y 790 /150 178 76 78
(Mpa)
Flexural Modulus sty p790 /150 178 2.3 2.4
(Gpa)
Impact Strength ASTM D256 / 1SO 180 64.6 62.5
(KJ/m?)
Melt Flow Index 230°C/ 2.16Kg 18.2 19.2

(g/10min)
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PBT BAGLAYICI VE MUKAVEMET ARTIRICI AJANLAR

Formiil: 67%PBT + 30%GF + 3% KT30 Mekanik Ozellikler

Test Item Test Method KT-30 --

Tensile Strength (Mpa)
Elongation At Break (%)
Flexural Strength (Mpa)
Flexural Modulus (Gpa)
Impact Strength (KJ/m?)
Melt Flow Index (g/10min)

GF

ASTM D638 / ISO 527
ASTM D638 / 1ISO 527
ASTM D790/ 1SO 178
ASTM D790/ ISO 178
ASTM D256 / ISO 180
240°C/ 3.8Kg

%

3.9

201

9.2

12.9

22.9

30.2
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IKi TABAKA ARASI YAPISTIRICI AJAN

*KT-153
‘KT-2518
‘KT-153A
‘KT-2518A
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IKi TABAKA ARASI YAPISTIRICI AJAN

Uygulama:
KT-NJP2201 PE'nin PA ve EVOH vb. ile birlestiriimesi icin ¢ok katmanli birlikte
ekstrizyonlu bariyer filmlerinde yapiskan katman olarak kullanilir.

ZIRVE

¢
5

T
ETEE |

KT-NJP2202, PP'yi PA ve EVOH vb. ile birlestirmek icin oncelikle ¢ok katmanli
birlikte ekstrizyonlu bariyer filmlerinde yapiskan katman olarak kullanilir.

Onerilen Dozaj: %3-%5

: Melt Flow Index
0
Grade Base Polymer Grafting Rate (%) (190°C, 2.16kg/10min)
KT-NJP2201 LLDPE LOW 1.5-2.5

KT-NJP2202 PP LOW 1.5-3.5
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For More
Information

iInfo@zirvepolimer.com

WWW.zirvepolimer.com

ikitelli 0 S.B. iPKAS San Slt 4 A. Blok No: 1-3 ikitelli Basakséhlr Istanbul
Tel: +90 212 671 59 88 /671 59 89 Fax: +90 212 671 5987
Mail: info@zirvepolimer.com Web: www.zirvepolimer.com


mailto:info@zirvepolimer.com
http://www.zirvepolimer.com/

N COMPATILISERS
ZIRBOND

GRAFTED POLYMER SOLUTIONS

o « PP Baglayici
POE-g-MAH A * PE Baglayici
PP-g:MAH y « EVA Baglayici

POE-g-GMA « ABS Baglayici & Mukavemet Artirici
 PA Mukavemet Artirici
* Poliester Baglayici Mukavemet Artirici
 PC Mukavemet Artirici
 PPO Mukavemet Artirici
« POM Mukavemet Artirici
- ki Katman Arasi Baglayici Ajan

EPDM-g-MAH

ikitelli 0.S.B. IPKAS San. Sit. 4 A. Blok No: 1-3 ikitelli Basaksehir istanbul

Tel: +90 212 67159 88 /671 59 89 Fax: +90 212 671 5987
Mail: info@zirvepolimer.com Web: www.zirvepolimer.com
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