COMPOUND VE MASTERBATCH
; PROSESLERIN YENi YARDIMCISI
ZiRVE “LIBAID T-2"

ISLEME PROBLEMLERINI COZMEK ICIN KATKILAR

Vizkositesi ylksek olan malzemeleri islemek icin ylksek basing gerekir. Ylksek
basing yapilan isleme sonucunda ylksek isilarin oluismasi ve burada bozunmaya
ve dispersiyona engel olacaktir.

Birden fazla polimerin biri biri icinde ¢céziinmeyebilir yada PVC de icinde kullanilan
dolgulu gibi yapilar malzemenin akisina engel olarak malzemenin degrade
olmasina (bozunmasina)sebebiyet verebilir.

Polimer gelisiminde gerekli 6zellikler ve maliyetin saglanabilmesi gereklidir.
Proses problemlerin ¢cézlilmesinde dogru makine ve kalip secimi yeterli degildir.
Bunun yaninda dogru katkilarin secimi de 6nemlidir.

Proses ajanlarinin ergiyik reolojisini direk etkisi yaninda son uriinde ya da
compoundlarda 6zelliklerinde optimazyon saglar 6rnek olarak bu malzemelerdeki
lubrikasyon hareketi makine parcasinda ve kaliplarda da etkin ve son uriinde
plrizslz ve parlak triin olusumunu saglar.Bu ylizeyler arasindaki diizglin trin
olusumu Urin icindeki dolgu ve pigmentlerin tamami ile dispersiyonu ile
mimkundar.

LIBAID T-2 PROSES YARDIMCISI

Libaid T-2 mikemmel bir siire¢ yardimcisidir. Dolgulu pigmentlerde kullanildigi
zaman polimer matriksi icinde ihtiyac duyulan dagilimi tGniform bir sekilde yapar.
Libaid T-2 cok iyi bir baglayicidir. Bu yizden dolgu ile polimer sistemi arasinda iyi
bir baglayici olarak gorev yapar. Yliiksek dolgulu sistemlerde Libaid T-2 daha iyi
homejenizasyon ve Uniform dagihm yapar.

DOLGULU COMPOUNDLARDAKI AVANTAIJLARI

Akma sicakhgini dizenler

Katki ve dolgu maddelerinde mikemmel dagihm saglar.

Kalip gekme orani indirgenir.

Ylzey gérunusunt cok iyi yapar.

TPE de dahil bircok sistemde kaliptan ayrilma kolayhgi saglar.
Baskida cgiceklenme 6zelliklerini engeller.
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MASTERBATCH DE KI AVANTAJLARI

o BUtlin termoplastik olefinlerle uyumludur.

o Dispersiyonu zor olan organik ve inorganik pigmentlerde dagihimi dizenler.

o Masterbatchte yiksek pigment ylklemesi ile dagilimin diizenlenmesini
saglar

o Granillerde ¢ok iyi bir ylzey kalitesi saglar.
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KULLANILDIGI PROSESLER:

Yuksek dolgulu TPO ve TPE compoundlar da,
Talash compound (wood compozit)

Renkli masterbatchler de,

Dolgulu compoundlarda,

Yiksek dolgulu masterbatch ve compoundlarda
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DOLGULU POLIOLEFIN COMPOUNDLARDA LIBAID T-2 NiIN
VIZKOZITE USTUNDEKI ETKISI

Talk ve kalsiyum karbonat dolgulu poliolefin (PP/PE) compoundlarda ana
uygulamalarindan biridir. Sadece talk ve kalsiyum karbonath uygulamalar
debilde. Mica ve cam elyaf dolgulu malzemelerde de énemli bir malzemedir.
Kullanilmasi kesin tavsiye edilir.

Libaid T-2, talk,CaCO3, Mica, Cam elyaf dolgulu uygulamalarda malzemenin
uniform dagihmini saglar. Karisimin daha iyi olmasini saglayarak da son drin
compound grandlindn kaliteli olmasini saglar.

Tablo 1: Darbe Dayanimsiz Dolgulu PP Libaid T-2 Kullanimi Ile Fiziksel
Ozelliklerinde Olusan Degisim Gosteren Test Sonuglar

Test Ozellikleri Talk Dolgulu PP | Talk Dolgulu Gelisim
(%40) PP (%0,5) Ozellikleri
Oraninda
Libaid T-2
Enjeksiyon Kahp 28,91” 31,09” +7,5%

Spiral Akis,210
Fiziksel Ozellikleri

Cekme Verim (psi) 3040 2880 - 53%
Cekme Kesme(psi) 2560 2640 - 3,1%
Flex Modiilii (psi) 108,00 113,00 - 4,6 %
Sertlik (Shore D) 73 72 -1 pt
Izod Darbe (m.kg /m) (17,44 21,80 + 25,0 %
Daralma (in/in) 0,0064 0,0052 - 18,8 %

Sekil 1-% 40 Talk Dolgulu PP’de Libaid T-2'nin Vizkozite Ustiindeki Etkisi
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Fig. 1
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Sekil 1'de Libaid T-2 ve normal Kalsiyum stearat kullanilmis. Talk dolgulu PP’ de
viskozite dususinl gdsteren grafik gdrebilirsiniz. Libaid T-2 Viskoziteyi dusirerek
akisin iyilesmesine yardimci olur. Dolgu maddesinin uniform bir sekilde dagilimini
saglar kalibin daha hizli dolmasini saglar ve mekanik ozellikleri iyilestirir.

Tablo 2 - % 70 CaCO3 Yuklenmis LLDPE 'nin Libaid T-2 Kullanarak Akis
Ozelliklerinin Iyilestirilmesi

Compound Kalsiyum Karbonat Dolgulu LLDPE
CaCoO3 Yiikleme % 70

Test Uriin Kalsiyum Stearat Libaid T-2
Dozaj Seviyesi 2,0 1,0
Ozellikleri

MFI (gm /10 min)@ 190 C 10,72 19,66
Vizkozite (Pa.s) @ 150 C 2,00000 1,00000
Yiizey Bitirmesi PUrazlu Prizsiz
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%70 CaCO3 ile yuklenmis LLDPE’ DE kullanilan Libaid T-2 MFI ‘da cok belirgin
iyilestirmelerin oldugunu gorebiliriz. Malzemenin MFI 6zelliliklerinin iyilestiriimesi
(MFIIn disiulmesi) prosesi kolaylastiracaktir. Makine zamanin duslrecektir.
Polimer matrislerde uniform dispersiyon saglayacaktir. Son parcada pirtzsiz bir
ylzey saglayacaktir.

Cok yuksek kalsiyum karbonat ylklemeli (%80 ve ustl) Libaid T-2’'nin dozaj
ayarlanmasi ile basari saglanacaktir.

Tablo 3- %40 Talk Yuklenmis PP’ de Libaid T-2'nin Malzeme
Torku Uzerindeki Etkisi

Final Tork (Nm) Toplam Enerji (KNm)
Kontrol 11,2 36,2
Libaid T-2 (0,1 %) 10,3 34,4
Libaid T-2 (0,3 %) 10,0 33,0
LibaidT-2 (0,5 %) 9,8 32,7

Tablo 4- Libaid T-2'nin %20 Talk PP Uretiminde PE wax Ile
Olan Farki

KATKI Ortalama Tork (Nm) Toplam Enerji
Kontrol 6,6 22,5
PE Wax ( 0,5 % ) 6,5 24,0
Libaid T-2 ( 0,5 % ) 5,5 21,9

Libaid T-2 katilmasi ile birlikte akista iyilesme bunun sonucu olarak makine
torkunun dismesi ve énemli bir oranda enerjinin gézle goérullr bir oranda
dismesine sebebiyet verecektir. Buda gl¢ tasarrufunda size gok dnemli bir
maliyet avantaji saglayacaktir.

Tork ve vizkozite gcalismlari Libaid T-2 'nin PE Wax ile karsilastirma yapildiginda
cok iyi bir proses ajani oldugunu gosterir.

Tablo 4'te Libaid T-2 kullanilarak enerji ve tork harcanmasinda ne kadar azalma
sagladigini gorebiliriz.
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Resim 2 - %20 Talk Yuklenmis PP’de Libaid T-2 Kullanilarak
Akis Ozelliklerinde iyilestirme
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Resim 2'de PE Wax kullanimi ile Libaid T-2 kullanimi karsilastiriilmistir. Libaid T-2
kullanarak Akis neredeyse 2 kat artmistir.

Sekil 3 - Libaid T-2'nin % 40 Cam Elyaf Dolgulu PP Compounda Etkisi
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Cam elyaf dolgulu PP’ de Libaid T-2 kullanilarak eriyik viskozitesinde azalma sekil
3’te acikca goérilmektedir.

Libaid T-2 katilan bir formulasyona PE Wax ve Metal Stearatlar gibi baska
kaydirici ve ayirici ajana ihtiyacg yoktur.

Genel Amacgh Mineral Dolgulu PP Compound Formulasyonu Libaid T-2
Kullanilarak

PP % 39

CaCo03 % 40-50

Talk % 20-10

Libaid T-2 % 1,0 - 1,5
toplam agirhgs

NOT:

PP [ Homopolimer, MI 10-12 ]
CaCO3 [Kaplanmamis,5 Mikron parcacik boyutu]
Talk [Kaplanmamis,5 Mikron parcacik boyutu ]
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Resim 2'de PE Wax kullanimi ile Libaid T-2 kullanimi karsilastiriimistir. Akis
neredeyse 2 kat artmistir. Libaid T-2 kullanarak.

LLDPE 50 MFI % 27
Kaph CaCO3 % 70
Libaid T-2 % 1.5
Libwax - KD % 1.0
Zn Stearate % 0,5
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